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LA DESTILACION: UN PROCESO FiSICO

La correcta gestién de las sustancias contaminantes es hoy en dia un requisito esencial de
toda realidad industrial. Desde hace mds de treinta afios SET/IST es sinénimo de este tipo de
gestion virtuosa de los materiales de desecho debido a su amplia gama de productosy a su
robustez y eficiencia.

La destilacién purifica cada sustancia o separa mezclas complejas aprovechando las
temperaturas de ebullicién de los diferentes componentes. EL cambio de estado - de liquido a
gaseoso - es un fenémeno puramente fisico, que no altera las caracteristicas quimicas de los
productos. El liquido que se desea destilar se calienta dentro de una caldera hasta el punto
de ebullicién. Los compuestos mas volatiles (como los disolventes) pasan primero al estado
gaseoso y llegan al condensador donde, enfriandose, vuelven al estado liquido; el elemento
contaminante se acumula en la caldera, de la que se extrae con métodos que varian segtn el
modelo de destilador.
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CONTROL DE PROCESOS

Las plantas de destilacién industrial tienen que poder trabajar de forma continua, limitando al
maximo las intervenciones del operador. Por esta razén, cada fase del proceso se monitoriza
de manera automatica, con el fin de garantizar la calidad del producto y mantener sus
caracteristicas.

El control de una planta de destilacién se realiza midiendo algunas caracteristicas
significativas del proceso:

- la temperatura de calentamiento y enfriamiento

- la temperatura de la corriente de vapor a la salida

- el nivel del liquido en la caldera

- elvolumen de los materiales en los tanques de almacenamiento

Gracias a estas mediciones, siempre es posible modificar algunos de los pardmetros de
entrada a través de un sistema de control personalizado.
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METODOS DE DESTILACION

La destilacion puede realizarse utilizando diferentes métodos, utilizando esquemas de
proceso mas o menos complejos (flash, con reflujo, fraccionado, destilacién azeotrépica).
Los destiladores SET/IST trabajan segtin dos métodos de destilacion.

Destilacién continua y batch (destilacién por lotes):

En el primer caso, durante el proceso de destilacién, hay un suministro ininterrumpido de la
mezcla que se desea tratar. Gracias a esta carga continua del producto que se ha de tratar,
es posible obtener la maxima productividad y reducir el consumo de energia. En el segundo
caso, se carga una cantidad determinada de mezcla y se realiza el ciclo de destilacién hasta
la descarga del lodo. La destilacién por lotes es generalmente mas conveniente cuando el
caudaly la composicién de la alimentacién son mas bien variables.

Ambos métodos permiten trabajar en un ambiente de atmésfera modificada, permitiendo
destilar sustancias con temperaturas de ebullicién tan altas que se descomponen o
sustancias que, si se calientan directamente, serian inestables.

Estas sustancias pueden ser tratadas por destilacién al vacio.

LOS RECUPERADORES SET/IST

Nuestras soluciones cumplen con la mas amplia variedad de requisitos: desde el reciclaje
hasta la separacién de disolventes, desde su secado hasta la evaporacién continua de
grandes volumenes. Los productos y accesorios de SET/IST pueden integrarse en un sistema
completo, acompafiado por un paquete de servicios capaz de satisfacer cualquier necesidad
especifica. Todos los destiladores estan disefiados seglin un enfoque intuitivo plug & play
que permite al usuario ser inmediatamente operativo. El panel de control, siempre presente
en la maquina, excluye la necesidad de instalar unidades de control en zonas no clasificadas,
evitando asi costes de puesta en marcha.
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Area de instalacién
ATEX - ZONA1

APLICACION TiPICA
de 600 a 10.000
L/24h

Bomba de
recirculacion de
aceite baja presion

Funcionamiento
automatico

N

Pantalla tactil

Autolimpiante

Destilacién
al vacio

HR 600-1200

TODA NUESTRA EXPERIENCIA
EN UNA SOLA MAQUINA

Seguridad, robustez y practicidad son algunas de las ventajas de los destiladores de la serie HR,
los mas avanzados del mercado, destinados a empresas altamente especializadas. El sofisticado
disefio mecanico y eléctrico permite convertir facilmente un residuo peligroso en un recurso. Las
configuraciones posibles y la gama de accesorios son capaces de satisfacer las mas diversas
necesidades, garantizando el maximo rendimiento.

La alta eficiencia del proceso permite una concentracion maxima de lodos y una reduccién
significativa del consumo de energia. Todas las operaciones, desde la carga del disolvente usado
hasta la descarga de los residuos, se realizan automaticamente y con total seguridad para el
operador. La transferencia de la energia necesaria para el paso del estado esta garantizada por un
calentador dedicado, que gestiona la potencia de forma inteligente y modular, y por una bomba de
recirculacién de aceite con alto caudaly baja presién, para un intercambio térmico optimizado. Un
agitador con cuchillas de teflén antiestatico que giran a baja velocidad evita el depésito de residuos
en las superficies de calentamiento, asegurando asi una transmisién eficaz del calor, para un
rendimiento constante a lo largo del tiempo.

Cada parametro del ciclo es controlado por el PLC y visualizado en tiempo real en la pantalla tactil
a bordo de la maquina; la informacién sobre el nivel de vacio y la presién de suministro de aire
comprimido se obtiene mediante indicadores analégicos situados cerca del panel de control.

Modelo Potencia instalada Capacidad de carga Productividad
HR 600 44 kw 5801 de 600 a 3.600 l/24h
HR 1200 66 kW 1.2001 de 1.200 a10.000 L/24h

LAS VENTAIJAS DE LA SERIE HR

AUTOMATISMO
- destilacién continua de grandes cantidades de disolvente sin necesidad de un operador
« funcionamiento seguro gracias a numerosos sensores de control del proceso

EFICIENCIA

« minima intervencién manual durante la destilacién, para un gran ahorro de tiempo
« maquinas muy compactas a pesar de su gran capacidad

- ahorro de costes de los sistemas independientes de destilacién mdltiple

FACILIDAD DE USO
« La pantalla tactil muestra todos los parametros del proceso
« monitorizacién remota con notificaciones automaticas

FIABILIDAD

- larga vida Gtil gracias a la utilizacién de acero inoxidable y materiales de alta resistencia

« uso garantizado 24 horas al dia, 7 dias a la semana, gracias a su disefo robusto y adecuado para
aplicaciones industriales

SEGURIDAD

« cumplimiento de los mas altos estandares mediante el uso de materiales tratados para soportar
cualquier mezcla

« certificacién ATEX/UL/EAC para el mas alto nivel de seguridad
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Area de instalacién
ATEX - ZONA1

APLICACION TiPICA
de 100 a 2.000
L/24h

Aceite estatico

Funcionamiento
automatico

N

Pantalla tactil

Autolimpiante

>

Plug & Play

ROTO PLUS 100-202-400

SEGURIDAD, AUTOMATIZACION Y MAXIMA
MODULARIDAD

La nueva versién de la serie ROTO PLUS cumple con las mas altas expectativas en términos de
practicidad y versatilidad. Su modularidad permite componer un sistema completamente
integrado y ampliable. Gracias a la tecnologia plug & play, el usuario es inmediatamente
operativo. Siempre es facil implementar el sistema con maquinas de impresion, lineas de
pintura, sistemas de lavado, etc. Gracias a la combinacidn Unica de disefio, tecnologia de
calentamiento y sistema de vacio, se puede lograr la maxima rentabilidad incluso con los lotes
mas pequenos.

El sistema PLC Digit-Touch® con teclas tactiles tiene una interfaz intuitiva y una pantalla de 16
caracteres de 2 lineas. El software preinstalado ofrece una seleccién de 5 idiomas y muestra

todos los parametros de diagnéstico y mensajes de alarma, incluidas las notificaciones de
mantenimiento rutinario. El tanque de destilacién de fondo cénico estd equipado con un mezclador
vertical de un rotor con rascadores robustos y fiables en las palas: esta funcién de autolimpieza
evita las incrustaciones en la superficie interna del tanque, garantizando una transferencia de calor
6ptima y ampliando los plazos de mantenimiento.

Para automatizar todo el proceso, los destiladores ROTO PLUS pueden estar equipados con tanques
de almacenamiento. Gracias al kit opcional iST-Remote, el destilador se conecta y se vuelve
inteligente: otra pieza que se une a Internet de los objetos, contribuyendo a la digitalizacién del
sector industrial.

Modelo Potencia instalada Capacidad de carga Productividad
ROTO PLUS 100 10 kw 100 de 100 a 500 l/24h
ROTO PLUS 202 12 kW 2001 de 200 a1.000 l/24h
ROTO PLUS 400 22 kW 4001 de 400 a 2.000 l/24h

LAS VENTAIJAS DE LA SERIE ROTO PLUS

Practicidad

« Autolimpieza gracias a los rascadores aplicados al mezclador

- facilidad de uso gracias al monitor de pantalla tactil, con todos los pardmetros del proceso
legibles de un vistazo

» funcionamiento guiado y facilmente programable incluso para las mezclas mas complejas

« funcionamiento totalmente automatico sin operador

Conveniencia

- tamafio pequefio para optimizar el espacio de produccién

- baja potencia especifica de los calentadores, para reducir el mantenimiento y preservar el
rendimiento a lo largo del tiempo

- eficiencia y sostenibilidad medioambiental, gracias al calentador de aceite diatérmicoya la
bomba de vacio

Reproducibilidad

« posibilidad de registrar todos los parametros del proceso con la interfaz iST-Remote (opcional)

» alertas automaticas para programar el mantenimiento de rutina y limitar tiempos de inactividad
innecesarios
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Area de instalacién
ATEX - ZONA1

APLICACION TiPICA
de 140 a 2.000
L/24h

Aceite estatico

Funcionamiento
automatico

D

Pantalla tactil

>

Plug & Play

ECO PLUS 122-202-400

AMPLIABLE, PRACTICO Y SEGURO

Un destilador ECO PLUS es un sistema ampliable disefiado para la integracién inteligente con
otros productos. Creados para trabajar de forma continua, los modelos ECO PLUS pueden procesar
hasta 2.000 litros de producto contaminado al dia. Las numerosas opciones disponibles, la facil
integracion con los sistemas existentes y el altisimo nivel de automatizacién han decretado el
éxito de estos destiladores en los mas diversos sectores en muchos paises del mundo, desde
grandes multinacionales hasta pequefias empresas. La flexibilidad y la facilidad de uso permiten
su supervisién incluso por quienes nunca se han enfrentado a esta tecnologia.

Los componentes en contacto con el producto a recuperar son de acero inoxidable o de materiales
tratados para resistir a las agresiones quimicas. La cavidad del tanque contiene aceite diatérmico,
que transfiere energia al producto a destilar. Los elementos calefactores se caracterizan por

un bajo coeficiente de potencia especifica (W/cm?) que garantiza una larga vida util del aceite.

Las temperaturas del vapor que entra y del liquido que sale del condensador se controlan
constantemente y determinan el instante en que comienza la evaporaciény en el que se puede
decir que el proceso de destilacién ha terminado. La carga de disolvente esta gestionada en
general por una bomba neumatica de doble membrana, pero también se puede realizar, en caso
de destilaciéon al vacio, aprovechando la depresién en el interior de la caldera. En ambos casos,

el llenado correcto esta garantizado por un control de nivel y un tiempo de seguridad del PLC. Al
final del ciclo, el residuo se descarga a través de la valvula situada en el fondo cénico del tanque,
activada manual o automaticamente segun la configuracion.

Modelo Potencia instalada Capacidad de carga Productividad
ECO PLUS 122 10 kw 1401 de 140 a 700 l/24h
ECO PLUS 202 12 kW 2001 de 200 a1.000 l/24h
ECO PLUS 400 22 kW 4001 de 400 a 2.000 l/24h

LAS VENTAIJAS DE LA SERIE ECO PLUS

La versién ECO PLUS ofrece todas las ventajas de la serie ROTO PLUS, con excepcién del
sistema integrado de limpieza de la cdmara de ebullicién; ha sido disefiado para todas aquellas
aplicaciones en las que el residuo se descarga facilmente o es el producto mas interesante del
proceso de destilacion.

Practicidad

« facilidad de uso gracias al monitor de pantalla tactil, con todos los pardmetros del proceso
legibles de un vistazo

« funcionamiento guiado y facilmente programable incluso para las mezclas mas complejas

« funcionamiento totalmente automatico sin operador

Conveniencia

- tamafo pequerio para optimizar el espacio de produccién

- baja potencia especifica de los calentadores, para reducir el mantenimiento y preservar el
rendimiento a lo largo del tiempo

- eficiencia y sostenibilidad medioambiental, gracias al calentador de aceite diatérmicoya la
bomba de vacio

Reproducibilidad

- posibilidad de registrar todos los parametros del proceso con la interfaz iST-Remote (opcional)

» alertas automaticas para programar el mantenimiento de rutina y limitar tiempos de inactividad
innecesarios
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Area de instalacién
NO PELIGROSA
ATEX - ZONA 2
ATEX - ZONA1

APLICACION TiPICA
8001 /24 h

Aceite estatico

%

Funcionamiento
semi-automatico

N

Pantalla tactil

Tamano
pequeno

IST 90-122-202

TAMANO PEQUENO, GRAN RENDIMIENTO

Disefiados para medianas y grandes empresas, estos tres modelos de la serie IST representan
el puente entre las necesidades del usuario de volumen medio y las de un operador a escala
industrial. La maquina puede ser configurada para ciclos miltiples, para realizar destilaciones
consecutivas con acumulacién progresiva y facil descarga final del residuo a través de la valvula
manual de 3".

Con un proceso de destilacién altamente eficiente, una concentracién éptima de residuos y un
bajo consumo de energia, las unidades IST 90, IST 122 e IST 202 representan el estado del arte de
las méquinas de destilacién industrial. El disefio compacto y la construccién robusta permiten
un facil posicionamiento de la unidad tanto en interiores como en exteriores. Cada parametro del
ciclo, incluidas las temperaturas de proceso, se visualiza constantemente en la pantalla tactil PLC,
encerrada en una caja Ex-Proof montada a bordo, lo que hace que el dispositivo sea apto para su
instalacién inmediata incluso en zonas ATEX.

Modelo Potencia instalada Capacidad de carga Productividad

IST 90 8 kW 90l de 90 a 360 l/24h
IST 122 12 kW 1401 de 140 a 560 l/24h
IST 202 15 kw 2001 de 200 a 800 L/24h

LAS VENTAJAS DE LA SERIE IST (90-122-202)

Conveniencia

« sistema exclusivo y econémico, para necesidades basicas

- tamafio pequefio para optimizar el espacio

= ahorro de recursos gracias a un control inteligente de la temperatura

Eficiencia

« bomba de vacio y enfriador de recirculacién con controles centralizados

- control total del proceso gracias a la regulacién de precisién del vacio

» reproducibilidad de los resultados garantizada por parametros estables en el tiempo

Practicidad
» interfaz ergonémica para facilitar su uso
» maximo confort de gestién gracias a la posibilidad de inclinacién de la maquina
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Area de instalacién
NO PELIGROSA
ATEX - ZONA 2
ATEX - ZONA1

APLICACION TiPICA
de15a 240
lL/24h

Aceite estatico

Funcionamiento
manual

D

Pantalla tactil

Tamano
pequeno

\ |,

Facilidad de uso

IST 15-22-42-62

TAMANO PEQUENO, MAXIMO RENDIMIENTO

Los destiladores de la serie IST con una capacidad de carga de entre 15y 60 litros son la solucién
ideal para pequefias y medianas empresas que necesitan un destilador de calidad, seguroy
flexible para un consumo constante y repetido de disolventes. La estructura de acero pintada con
polvo garantiza la durabilidad de la unidad en el tiempo, incluso en caso de uso intensivo.

Los regeneradores IST 15, IST 22, IST 42 e IST 62, disefiados para todas aquellas aplicaciones en
las que se ha previsto un uso medio de disolvente, representan el estado del arte en el campo de
las pequenas unidades de destilacién industrial: tienen un alto nivel de eficiencia del proceso de
destilacién, ofrecen una concentracién éptima del residuo y garantizan un consumo especifico
reducido. Todos los parametros del ciclo, incluyendo las temperaturas del proceso, estén
controlados por el PLC y disponibles en tiempo real. En las maquinas clasificadas para la zona 1, el
PLC estd protegido por una carcasa a prueba de explosiones. Los destiladores de esta gama estan
equipados con un software similar al que se utiliza en las unidades mas grandes, con miiltiples
funciones.

Modelo Potencia instalada Capacidad de carga Productividad

IST 15 1.6 kW 151 de15a60Ll/24h
IST 22 2.5 kw 251 de 25a100 l/24h
IST 42 3.2 kw 451 de 452180 l/24h
IST 62 4.5 kW 601 de 60 a 240 l/24h

LAS VENTAJAS DE LA SERIE IST (15-22-42-62)

Practicidad

« facil eliminacion de los residuos de destilacién, gracias a la inclinacién ergondmicay a las
practicas bolsas

- ajuste inmediato de la temperatura de calentamiento y del tiempo de ciclo a través de un panel
controlado digitalmente

Versatilidad

= eleccién de la capacidad del tanque de 15 a 60 litros

- disponibilidad de una amplia gama de accesorios Utiles, como el kit de carga de disolventes, el
depésito de recogida de destilados y las mirillas de observacion

Reproducibilidad
- control operativo de precisién con indicacién
digital integrada de los parametros de destilacion
= alarma con aviso en pantalla en caso de
anomalias de proceso y solicitudes de mantenimiento
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Area de instalacién
NO PELIGROSA

APLICACION TiPICA
de10a 60
L/24h

Aceite estatico

Funcionamiento
MEREL

Tamario
pequeino

\ IV

Facilidad de uso

IST C1-C2

PEQUENOS, CONVENIENTES Y DE ALTO
RENDIMIENTO

Esta serie ha sido disefiada para todas aquellas aplicaciones en las que el uso de disolventes

es limitado. Seguros, sélidos, faciles de instalar y utilizar, estos destiladores son adecuados
para pequefias empresas con un consumo limitado de disolventes; por lo que es una inversién
modesta para satisfacer pequefias u ocasionales necesidades de disolventes limpios. Gracias a la
alta eficiencia del proceso de destilacién, la 6ptima concentracién de residuos y el bajo consumo
de energia, las unidades C1y C2 son maquinas de destilacién industrial de vanguardia.

Modelo Potenciainstalada Capacidad de carga Productividad
ISTC1 1.6 kW 101 de10a 40 l/24h
IST C2 1.6 KW 151 de15a 60 l/24h

LAS VENTAJAS DE LASERIEIST C

Practicidad
« facil eliminacion de los residuos de destilacidn, gracias a la inclinacién ergondmicay a las

practicas bolsas
= ajuste inmediato de la temperatura de calentamiento y del tiempo de ciclo a través de controles

colocados en posiciones intuitivas

Conveniencia
= sistema seguro y econémico, para necesidades estandar
- tamafio pequefio para optimizar el espacio de produccién
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CERTIFICACIONES
LA SEGURIDAD ES LO PRIMERO

Elfactor de seguridad es de vital importancia a la hora de elegir una planta de destilacién. IST
tiene una larga y sélida experiencia en el tratamiento de liquidos inflamables. Combinando
las ventajas del made in Italy con el uso de tecnologias avanzadas, respetamos todos los
requisitos legales de la Unién Europea y de muchos otros paises del mundo.

Desde 1997 operamos de acuerdo con el Sistema de Gestién de Calidad certificado, hasta la
fecha, de acuerdo con la norma UNI EN ISO 9001:2015.

Desde 2010 tenemos el certificado ATEX, actualmente emitido por el Organismo Notificado
ALBARUBENS n.° 2632, para equipos y componentes destinados a la utilizacién en
atmoésferas potencialmente explosivas, de acuerdo con la Directiva 2014/34/UE.

Certificaciéon EAC (Rusia)

En 2012 se nos concedié la marca de conformidad EAC Ex: certifica que nuestros productos
son a prueba de explosién de acuerdo con los requisitos de la Federacién Rusa.

Marca registrada ETL (EE.UU. y Canada)
A partir de 2012 podemos utilizar la marca ETL (Electrical Testing Laboratories) de Estados

Unidos, que demuestra el cumplimiento de nuestros destiladores con las normas de
seguridad (electricidad, gas y otras normas) de Estados Unidos y Canada.

albarubens ]mef:ek [ H [

Hotified Body n. 2632




SERVICIO POSVENTA

ASISTENCIA EN ELTERRENO Y ADISTANCIA

Eltiempo de vida de las plantas es un factor determinante para la eficiencia de cualquier
realidad productiva. Por tanto, cualquier defecto o mal funcionamiento de las maquinas debe
ser identificado y corregido lo antes posible. No siempre es necesario esperar la llegada de uno
de nuestros técnicos; en muchos casos, los clientes pueden ponerse en contacto con nuestro
equipo de asistencia por teléfono o correo electrénico, sin coste alguno y muy rdpidamente.

Mantenimiento preventivo
El servicio posventa de IST ofrece contratos de mantenimiento preventivo que prevén la
inspeccién de las maquinas, algo esencial para mantener un alto nivel de productividad.

Informacién general Posventay
y repuestos asistencia técnica
setsl@setsl.es setsl@setsl.es
info@ist.it service@ist.it

DESCARGO DE RESPONSABILIDAD

Esta publicacién es una guia general: las fotografias, las ilustraciones y los datos técnicos pueden referirse a
modelos que se encuentran en fase de disefio y, por lo tanto, pueden diferir de los que se encuentran realmente

en la gama. IST también se reserva el derecho de cambiar las especificaciones y la informacién del producto sin
previo aviso; por lo tanto, es responsabilidad del usuario de este documento obtener la informacién vigente en cada
momento. Los datos técnicos, y en particular los relativos a la productividad, son indicativos del uso general.

En la practica, los datos de productividad pueden variar aumentando o disminuyendo.

La tasa de destilacién depende del tipo y composicién de los disolventes, el tipo y cantidad de contaminante, la
temperatura de calentamiento, la presién de vacio, la temperaturay presién del refrigerante y las condiciones
ambientales en las que funciona la maquina.

JATENCION! Una precaucién especial requiere la destilacién de la nitrocelulosa contenida en los disolventes y en las
tintas de impresién.

© Copyright I.S.T. Italia Sistemi Tecnologici SPA. Todos los derechos estan reservados.
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